垃圾渗滤液处理


垃圾渗滤液处理方案

核心技术：超强氧化还原废水处理装置

最高荣誉：1、已获三项国家专利。

          2、2016年8月获国家级科技评价，结论“达到国际先进水平”。

          3、2018年8月入选环保部·环科学会“优秀环保科技创新实用成果目录”。

          4、2021年列为国家发改委创新技术“硬核项目”。

第一章  概 述

1.1 项目由来

随着经济发展和生活水平提高，工业或生活垃圾产生量日益增多，成为国内外普遍关注的问题。由于垃圾焚烧产生的臭气负面影响太大，各地都停止了焚烧炉的建设。目前多采用垃圾填埋法，用沥青打底，一层垃圾一层土，在垃圾底层预埋管道，以便导出有害气体和渗出液。由于垃圾种类复杂，填压后会发生化学和酶化反应，因此造成渗出液成份也相当复杂。使废水产生氨氮浓度高、COD高、总磷高、重金属离子浓度高，使可生化性大大降低。随着垃圾堆积时间延长，渗滤液中的污染因子和水量也在发生变化，突出表现色重、味重、有毒，对周围环境造成恶劣影响。

目前，国内对垃圾渗滤液的处理，虽积累了一些成功经验，但也付出了沉重的代价！

由于我公司独立研制开发了“超强氧化还原废水处理装置”，于2016年8月正式通过国家级科技评价，结论“达到国际先进水平”，并列入2018年度国家推广应用目录。对于各种重金属废水和各种有机废水处理，包括垃圾渗滤液处理，效果十分理想。我公司于2015年7月已对黑龙江省大庆市肇源县垃圾渗滤液处理做了示范工程，各项指标远优于国家排放标准。

1.2 设计依据

1、XX市垃圾渗滤液处理项目环境影响评估书。

2、GB8976-1996《综合排放标准》。

3、给排水设计有关规范。

4、XX市环保局的有关规定和要求。

1.3 设计原则

1、 参考国内外治理同类污水的工艺，采用我公司多年研制开发的新技术，确保水质连续稳定达标排放。

2、 力求工艺先进、性能稳定、占地面积小、运行费用低。

3、 要求连续操作，易管理维修、操作人员少。

4、妥善处理治理工艺中产生的污染物，避免二次污染。

1.4 设计范围

自污水处理调节池格栅井起，至出水水质达到进生化系统标准的工艺设备、材料、附件、电控箱、电解装置、混凝装置，及相应的土建设计平面布置。

第二章  设计条件

2.1 设计规模

废 水 量：某场垃圾渗滤液400T/d。

设计水量：20T/h（每天运行20小时计）。选用两套，一备一用。

2.2 进水水质
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	垃圾渗滤液处理前（mg/L）

	
	COD
	NH3-N
	总磷
	SS
	色度
	PH

	污染物数值
	4536
	3461
	20
	300
	130
	8


2.3 出水水质（GB8976-1996《综合排放标准》）
	
	垃圾渗滤液处理后（mg/L）

	
	COD
	NH3-N
	总磷
	SS
	色度
	PH

	一级标准
	≤50
	≤5
	≤0.5
	≤10
	≤30
	6-9

	高频电絮凝

处理后
	1814.4
	692.2
	0.3
	3
	3
	9

	生化后（A/O）
	40
	1
	0.05
	0.5
	1
	7.5


第3章 污水处理工艺

垃圾渗滤液沿用传统的处理工艺，多采用化学法、物理化、生化法、膜技术等，视不同废水采用单一或联合处理工艺。由于废水中的污染因子不同，处理结果和欲达到的效果不尽相同，由于受处理工艺技术条件限制，以及垃圾渗透液的特殊性，所以在废水治理中，面对投资、运行费、管理维修、使用寿命、达标排放等方面存在明显差距，常常使用户选择处理技术时举棋不定。

3.1治理工艺比较与选择：

针对废水状况，对国内外治理工艺，在此做一比较以便扬长避短，作出科学的选择。

1、化学法及其它方法：采用加药（氧化还原）——气浮——絮凝三段处理法，虽有一定效果，但占地面积大，基建投资高，运行成本高（吨费用为30－50元），维修量大，对渗透液中部分污染因子难以去除，不能确保稳定达标。

近年来，难处理的水还采用反渗透、超滤，电渗析等膜技术，当废水通过膜或滤芯时，只有40%能通过，而60%的浓水通不过，这样就造成处理这部分浓水时反而得不偿失，代价更高。
2、生化法：采用活性污泥法、延时曝气法、生物膜法，对于COD＞5000mg/L的高浓度有机废水，首先采用厌氧生物法，然后再采用好氧生物法，将其降解。但细菌酶转化有特定条件要求，如气温、颜色、毒性大小、污染因子种类和浓度。特别是渗透液中含有硫化物、氰化物、重金属、直链脂肪烃类化合物、醇类、单元酚类、脂肪酸类、氨基酸类、杂苯类、高分子化合物（分子量＞250－600）生化法就难以进行。
    3、超强氧化还原废水处理装置（CYH法）：该技术是由我公司独立研制开发的新技术，该技术克服了生化法和化学法及其它方法存在的弊端，对污染因子具有开环断链——氧化还原——脱色脱臭脱毒——深度气浮——深度絮凝五项功能，涵盖了电絮凝和电芬顿两种工艺。对各种无机物、有机物和重金属都有突出的降解作用。新技术问世以来，对于重金属废水，一次处理可达到《电镀污染物排放标准》表三标准。对于各种有机物处理，一次处理可达到进管网标准，若联合生化处理，可达到一级A排放标准。
以大庆市肇X县垃圾渗滤液处理为例，原水COD8756mg/L，处理后COD＜20mg/L，其它指标皆优于国家排放标准，已稳定运行四年以上。

详见大庆市环境监测报告单。

3.2垃圾渗滤液处理工艺及平面布置图：
处理工艺：



垃圾渗滤液                                                              进入原生化系统

3.3垃圾渗滤液处理新技术的原理及特点

　　超强氧化还原废水处理装置（CYH法）面世以来，在垃圾渗滤液处理中显示出较高的社会效益、环境效益和经济效益。

1、CYH法原理 
该技术涵盖了高频电絮凝和高频电芬顿两种工艺，视废水情况不同，酌情选择。在高频直流电场作用下，使废水在电解槽中立即产生开环断链——氧化还原——脱色脱臭脱毒——深度气浮——深度絮凝五项功能，是目前为止任何处理工艺不可比拟的。特别在高频直流电场作用下，瓦解了分子结构，大分子变成小分子，长链分子变为短链分子，才使得废水处理有了前提和条件，不仅使废水COD大大降低，而且使可生化性大大提高。该设备采用进口电气件（日本三菱、德国西门子、美国ON），电频率由50赫兹提升为2-3万赫兹，给高频电化学创造了极佳条件。

2、CYH法设备特点：

⒈该工艺原则上少加药或不加药。根据废水状况可采用电絮凝或电芬顿，达到治理废水的目的。

⒉不仅大大降低COD，同时除磷效果好（可将有机磷氧化成无机磷，将偏磷氧化成正磷降解下来）；除氨氮效果好（可分解、氧化、气浮，使氨氮分解，有机氮氧化成无机氮，生成硝酸盐或亚硝酸盐，将其降解下来）；脱盐效果好（有极佳的分解、置换、裹挟作用）。

⒊该工艺占地面积小，投资省，运行费用低，关键零部件为进口原装件，主机使用寿命八年以上。

⒋该工艺的问世，使各水处理场提标改造成为现实，采用该技术原生化处理不变，可使排水达到地表水Ⅳ类或Ⅴ类标准。

⒌CYH法的问世，使废水治理由复杂变为简单，由不可能变为可能，由不能进生化变为可顺利进生化。

对于垃圾渗滤液的处理，采用该技术是一种理想的选择！
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